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3.3 CG-Baureihe

3.3.1 Eigenschaften der Profilschienenfiihrung Baureihe CG

Die HIWIN-Profilschienenfiihrungen der CG-Baureihe mit 0-Anordnung der Kugellauf-
bahnen gewahrleisten eine hohe Momentenbelastbarkeit, speziell in M,-Richtung. Die
gednderte Laufbahngeometrie sorgt fiir hohe Tragzahlen. Die neue flexible Enddichtung
passt sich automatisch an die Schienenkontur an und gewéhrleistet einen hohen, dau-
erhaften Staubschutz. Zum Schutz vor mechanischer Beschadigung der Enddichtung
sind die Laufwagen der CG-Baureihe bereits in der Standardausfiihrung mit einem
Blechabstreifer vor der Enddichtung ausgestattet.

Optional steht ein Abdeckband zur Verfiigung - Schmutzeintrag und Verschlei der
Dichtlippe werden so dauerhaft auf ein Minimum reduziert. Die Montage des Abdeck-
bands erfolgt dank Montagehilfe mit wenigen Handgriffen.

Zur optimalen Schmierstoffverteilung verfiigt der Laufwagen Gber einen zusatzlichen
Kanal, der den Schmierstoff in die Mitte der Tragzone einbringt. Dies gewdhrleistet
lange Nachschmierintervalle und bietet einen deutlichen Vorteil speziell bei Kurzhub-
anwendungen.

3.3.2 Aufbau der CG-Baureihe
Spielfreie, vierreihige Kugelumlauffiihrung mit bestem Staubschutz bereits in der Einfache Montage, besserer Schutz vor Schmutzeintrag und VerschleiB der Enddichtung
Standardausfiihrung. durch Abdeckband.

Optimiertes Schmierkonzept fiir lange Nachschmierintervalle und Kurzhubanwen- 0-Anordnung mit gednderter Laufbahngeometrie fiir hohe Momentenbelastung und
dungen. Tragzahlen.

Vorteile:

o Spielfrei

Austauschbar

Hohe Genauigkeit

Hohe Momentenbelastbarkeit, speziell Rollmoment M,
Optional mit Abdeckband

O 00O

3.3.3 Bestellcodes der CG-Baureihe

CG-Profilschienenfiihrungen werden nach montierten und nicht montierten Modellen
unterschieden. Die Abmessungen beider Modelle sind gleich. Der wesentliche
Unterschied besteht darin, dass bei den nicht montierten Modellen Laufwagen und
Profilschienen frei getauscht werden kdnnen. Laufwagen und Prafilschiene konnen
getrennt bestellt und durch den Kunden montiert werden. Ihre Genauigkeit reicht bis
2ur Klasse P.
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Bestellcode Profilschienenfiihrung (montiert)

Baureihe:

(6

Ausfiihrung:
W:  Flansch-Laufwagen
H:  Block-Laufwagen

GroBe:
15, 20, 25, 30, 35, 45

Lastklasse:
C: Schwerlast
H:  Super-Schwerlast

Laufwagen-Befestigung:
A: Von oben
C: Von oben oder unten

R I o IE swm
|

Ohne: Ohne Abdeckband

CSS:  Abdeckband mit Bandsicherung
(Stahl-Klemmung)

CSB:  Abdeckband mit Bandsicherung
(stirnseitige Klemmschraube)

|
Staubschutz?:
Ohne: Standard (SS)
17, SW, ZWX

- Schienen pro Achse

Genauigkeitsklasse:
C.H P.SPUP

Zahl der Laufwagen pro Profilschiene

Bestellcode Laufwagen (nicht montiert)

Baureihe:
C6

Vorspannungskennung:
10, A, 78

Profilschienen-Lange [mm]

Ausfiihrung:
W:  Flansch-Laufwagen
H:  Block-Laufwagen

GroBe:

15,20, 25,30, 35, 45

Profilschienen-Befestigung:
R: Von oben
T: Vonunten

v N
Ohne: Ohne Abdeckband

CS: Mit Abdeckband

Staubschutz?:
Ohne: Standard (SS)
17, SW, ZWX

Lastklasse:
C: Schwerlast
H:  Super-Schwerlast

Bestellcode Profilschiene (nicht montiert)

Genauigkeitsklasse:
C.HP

Vorspannungskennung:
10,7A, I8

m R

CG-Baureihe

Profilschiene
GroBe:

15,20, 26, 30, 35, 45

Profilschienen-Befestigung:

R: Von oben
T Von unten
Anmerkung:

" Die Ziffer 2 ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein Stiick des oben beschriebenen Artikels besteht aus einem Schienenpaar.

Laufwagen-Befestigung:
A: Von oben
C: Von oben oder unten

N B
Ohne: Ohne Abdeckband

CSS: Abdeckband mit Bandsicherung
(Stahl-Klemmung)

CSB:  Abdeckband mit Bandsicherung
(stimnseitige Klemmschraube)

Genauigkeitsklasse:
CHP

Profilschienen-Lange [mm]

Bei einzelnen Profilschienen ist keine Zahl angegeben. Bei mehrteiligen Schienen wird der StoB standardmaBig versetzt ausgefiihrt.

2 Eine (Ibersicht der einzelnen Dichtungssysteme finden Sie auf Seite 22
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3.3.4 Laufwagen-Ausfiihrungen

HIWIN bietet Block- und Flansch-Laufwagen fiir seine Profilschienenfihrungen an.
Durch die geringe Bauhdhe und die groBere Montageflache eignen sich Flansch-Lauf-
wagen besser fiir groBe Lasten.

Tabelle 3.41 Laufwagen-Ausfiihrungen

Ausfiihrung Baureihe/BaugroBe | Aufbau Hahe [mm] Typische Anwendungen
Blockausfiihrung CGH-CA 28-70 o Holzbearbeitung
CGH-HA o Bearbeitungszentren
O NC-Drehmaschinen
o Schleifmaschinen
o Prézisionsfrasmaschinen
O  Hochleistungs-Schneidmaschinen
Flanschausfiihrung COW-CA 2%~ 60 O Automatisierungstechnik
CGW-HA o Transporttechnik
O Messtechnik
O Maschinen und Gerdte mit hoher
bendtigter Positioniergenauigkeit
3.3.5 Profilschienen-Ausfiihrungen
Tabelle 3.42 Profilschienen-Ausfiihrungen
Befestigung von oben Befestigung von unten

i1

CGR_R CGR_T

3.3.6 Vorspannung

Definition

Jede Profilschienenfiihrung kann iiber die KugelgrdBe vorgespannt werden. Die Kurve
zeigt, dass sich die Steifigkeit bei hoher Vorspannung verdoppelt. Die Profilschie-
nenfiihrungen der CG-Baureihe bieten drei Standardvorspannungen fiir verschiedene
Anwendungen und Bedingungen.

0
,,,,,,,,,,, Elastische Verformung
| ohne Vorspannung

! 1B

Elastische Verformung
bei hoher Vorspannung

Elastische Verformung

P Betriebslast
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Vorspannungs-Kennung

Tabelle 3.43 Vorspannungs-Kennung

Kennung

Vorspannung

Anwendung

Beispiel-Anwendungen

10

Leichte Vorspannung

0-002C4y

Konstante Lastrichtung, wenig Vibrationen,
geringere Genauigkeit erforderlich

Transporttechnik

Automatische Verpackungsmaschinen
X-Y-Achse bei Industriemaschinen
SchweiBautomaten

IA

Mittlere Vorspannung

0,06 - 0,07 Cgyn

Hohe Genauigkeit erforderlich

Bearbeitungszentren

[-Achsen bei Industriemaschinen
Erodiermaschinen

NC-Drehbénke
Prézisions-X-Y-Tische
Messtechnik

1B

Starke Vorspannung

iber 0.1 Cyyy

Hohe Steifigkeit erforderlich, Vibrationen
und Stofe

O O0OO0OO0OO0O0O|0O0O0O0OO0O0O0OO0O|0O0O0O0

Bearbeitungszentren

Schleifmaschinen

NC-Drehbanke

Horizontale und vertikale Frasmaschinen
Z-Achse von Werkzeugmaschinen
Hochleistungs-Schneidmaschinen

3.3.7 Tragzahlen und Momente

Mx

N

My

w { T i

i ) = 3 ) D

Tabelle 3.44 Tragzahlen und Momente Baureihe CG

Baureihe/ Dynamische Tragzahl | Statische Tragzahl Dynamisches Moment [Nm] Statisches Moment [Nm]

GraBe Cyn [N]" Co[N] My My M, Mox Moy Mq;
€G_15C 14.700 19.520 143 105 106 190 140 140
€G_20C 23.700 30.510 287 218 218 370 280 280
CG_20H 28.600 39.900 344 RI7A 344 480 480 480
CG_25C 34.960 43.940 477 390 390 600 490 490
CG_25H 40.500 54.080 bb4 A b46 740 730 730
€G_30C 46.000 55.190 792 h83 h83 950 700 700
CG_30H 58.590 78.180 1.011 921 921 1.350 1.230 1.230
CG6_35C 61.170 79.300 1.334 841 841 1.730 1.090 1.090
CG_35H 77.900 112.340 1.70b 1.400 1.400 2.460 2.020 2.020
CG_45C 98.430 112.660 3.037 2.076 2.076 3.560 2.350 2.350
CG_45H 125.580 159.600 2.893 2.549 2.549 5.050 4450 4450

! Dynamische Tragzahl fiir 50.000 m Verfahrweg
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3.3.8 Steifigkeit
Die Steifigkeit héngt von der Vorspannung ab. Mit Formel F 3.7 kann die Verformung in
Abhdngigkeit von der Steifigkeit ermittelt werden.

F3.7 p & Verformung [pm]
3= ? P Betriebslast [N]
k  Steifigkeitswert [N/um]

Tabelle 3.45 Radiale Steifigkeit Baureihe CG

Lastklasse Baureihe/ Steifigkeit in Abhdngigkeit von der Vorspannung
BaugrdBe ) A 1B
Schwerlast CG_15C 240 290 330
CG_20C 210 420 480
CG_25C 340 440 b70
€G_30C 440 550 760
€6_35C 470 610 800
CG_45C b50 720 820
Super-Schwerlast CG_20H 360 470 530
CG_25H 410 540 620
CG_30H 490 640 730
CG_35H b70 730 840
CG_45H 740 960 1.100
Einheit: N/um

Almotion B.V. Nijverheidsweg 14 | 6662 NG Elst(Gld) | The Netherlands t +31 (0)85 0491 777 e info@almotion.nl

www.almotion.nl | www.linearmotion.nl | www.lineairegeleiding.nl



AIMOTION

Motion Control & Systems

3.3.9 Abmessungen der CG-Laufwagen

3.3.9.1CGH
G L
Ly K2
5 b c
‘ ‘ 4-M x|
d4 — 1N m
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N
]

Tabelle 3.46 Abmessungen des Laufwagens

Baureihe/ | MontagemaBe [mm] | Abmessungen des Laufwagens [mm] Tragzahlen [N] Gewicht
Baugrobe 'y 4, N W B B C L L K G Mxl T W, MW |Cyp G K
CGH15CA | 28 41 95 |34 26 40 176 396 882 425 60 Mixob 60 78 78 | 14700 19520 | 015
CGH20CA |30 bLo 120 |44 32 60 36 b25 749 550 60 Mhxo 80 37 35 | 23700 30510 |025
CGH20HA 50 685 909 28.600  39.900 | 0,33
CGH25CA | 40 61 125 |48 3b 6b 3 610 840 500 120 Mo6x8 80 100 95 | 34960  43.940 | 046
CGH25HA 50 784 1014 40500  54.080 |059
CGH30CA |45 70 160 |60 40 100 40 690 974 870 120 M8x10 95 97 100 | 46.000 55190 {071
CGH30HA 60 916 1199 58.590  78.180 | 0,94
CGH35CA |55 76 180 |70 50 100 50 790 114 700 120 M8x13 102 160 140 | 61170  79.300 | 1,24
CGH35HA 72 1034 1358 77900  112.340 | 1,62
CGH45CA |70 97 205 |86 60 130 60 97.2 1376 870 129 MI0x17 160 185 182 | 98.430 112.660 |2.38
CGH45HA 80 1336 1740 125.580  159.600 | 3,01

Abmessungen der Profilschiene siehe Seite 69, Standard- sowie optionale Schmieradapter siehe Seite 128.
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CG-Baureihe
3.3.9.2C6W
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Tabelle 3.47 Abmessungen des Laufwagens

Baureihe/ | MontagemaBe [mm] | Abmessungen des Laufwagens [mm] Tragzahlen [N] Gewicht
Baugribe gy, N |w B B C C L L K 6 M T T, H H |Cyp L |
CGW15CC |24 41 160 | 47 38 45 30 26 396 582 426 60 Mb 60 65 38 38 | 14700 19.520 | 014
ceowa2ocC (30 46 215 | 63 B3 50 40 3 525 749 550 60 M6 65 77 37 35 | 23700 30510 | 036
CGW20HC 685 909 28.600  39.900 | 0,47
c6w2scC (36 61 235 | 70 BT 65 4 4D 610 840 500 120 M8 70 93 60 55 | 34960 43.940 |03
CGW25HC 784 1014 40.500  54.080 | 0,68
cew3oce (42 70 30 | 90 72 90 52 4k 690 974 870 120 M10 105 120 67 7.0 | 46.000 55.190 |0,90
CGW30HC 915 1199 58.590  78.180 |1.19
CGW35CC (48 76 330 (100 82 90 62 52 790 114 700 120 M10 101 131 90 70 | 61170  79.300 | 1,37
CGW35HC 1034 1358 77.900 112.340 | 1,79
cews4sCC (60 97 375 (120 100 100 80 60 97.2 1376 870 129 M12 151 150 85 81 98.430 112.660 | 2,45
CGWA45HC 1336 1740 125580 159.600 |3,00

Abmessungen der Profilschiene siehe Seite 69, Standard- sowie optionale Schmieradapter siehe Seite 128.
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3.3.10 Abmessungen der CG-Profilschiene

3.3.10.1 Abmessungen CGR_R

faiik

@D

=

pd|__| Es P Ez
1L L
Tabelle 3.48 Abmessungen Profilschiene CGR_R
Baureihe/ | Montageschraube | Abmessungen der Profilschiene [mm] Max. Ldnge | Max. Lange E; = E; | Min. Ldnge | Eyp min | Eqjp max | Gewicht
BaugrdBe | fiir Schiene [mm] Wi Hg D h d P [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m]
CGR15R [ M4x 20 15 1620 75 59 4b 60 |4.000 3.900 132 6 b4 1,58
CGR20R [ M5x 25 20 205 95 85 60 60 |4.000 3.900 134 7 53 248
CGR25R [ M6 = 30 2 w2 M0 90 70 60 |4.000 3.900 136 8 b2 3,38
CGR30R [ M8x35 28 2836 140 124 90 80 |4.000 3.920 178 9 Al 5,10
CGR35R | M8 x40 34 318 140 120 90 80 |4.000 3.920 178 9 7 714
CGR45R | M12 x50 4 398 200 170 140 105 |4.000 3.885 234 12 93 11,51
3.3.10.2 Abmessungen CGR_T
T 1 ¥ B — —
L < }
L L g
E, P Ep
S wy L
Tabelle 3.49 Abmessungen Profilschiene CGR_T
Baureihe/ | Abmessungen der Profilschiene [mm] Max. Lange Max. Lange E; = E; | Min. Lange | Eypmin | Eypmax | Gewicht
Baugrdfe Wq He S h P [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m]
CGR15T 15 16,20 M5 8 60 4.000 3.900 132 6 b4 1,58
CGR20T |20 20,55 Mo 10 60 4.000 3.900 134 7 b3 248
CGR25T |23 24,25 Mo 12 60 4.000 3.900 136 8 b2 3,38
CGR30T |28 28,35 M8 15 80 4.000 3.920 178 9 il 510
CGR35T |34 31,85 M8 17 80 4.000 3.920 178 9 il 114
CGR4ST | 4 39,85 M12 2 105 4000 3.885 234 12 93 11,51
Anmerkung:

1. Die Toleranz fiir E betrdgt bei Standard-Schienen +0,5 bis -1 mm, bei StoBverbindungen 0 bis -0,3 mm.

2. Ohne Angabe der Eyp-MaBe wird unter Beriicksichtigung von £y, min die maximal mdgliche Anzahl der Montagebohrungen ermittelt.
3. Die Profilschienen werden auf die gewiinschte Lange gekiirzt. Ohne Angabe der E;jp-MaBe werden diese symmetrisch ausgefihrt.
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3.3.10.3 Berechnung der Lange von Profilschienen

HIWIN bietet Profilschienen in kundenspezifischen Léangen. Um auszuschlieBen,
dass das Ende der Profilschiene instabil wird, sollte der Wert E den halben Abstand
zwischen den Montagebohrungen (P) nicht Giberschreiten. Gleichzeitig soll der Wert
E12 zwischen £y, min und Eqj» max sein, damit die Montagebohrung nicht ausbricht.

n = Anzahl der Montagebohrungen
Vs g g

E1 P EZ

P38 L=[n-1]xP+E +E

3.3.10.4 Anzugsdrehmomente fiir Befestigungsschrauben

Ungeniigendes Anziehen der Befestigungsschrauben beeintréchtigt die Genauigkeit
der Profilschienenfiihrung stark; die folgenden Anzugsmomente fiir die jeweiligen
SchraubengrdBen werden empfohlen.

L
n
P

Gesamtlange der Profilschiene [mm]

Zahl der Montagebohrungen

Abstand zwischen zwei Montagebohrungen [mm]
Eqj; Abstand von der Mitte der letzten Montagebohrung zum Ende

der Profilschiene [mm]

Tabelle 3.50 Anzugsdrehmomente der Befestigungsschrauben nach 1S0 4762-12.9

Baureihe/BaugriBe SchraubengrdBe Drehmoment [Nm] Baureihe/BaugriBe SchraubengrdBe Drehmoment [Nm]
CG_15 M x 20 4 CG_30 M10 70
CG_20 M5 x 25 9 C6_35 M8 x 40 3
CG_25 M6 x 30 14 C6_35 M10 70
CG_30 M8 x 35 3 CG_45 M12 = 50 120
3.3.10.5 Abdeckkappen fiir die Montagebohrungen von Profilschienen
Die Abdeckkappen dienen dazu, die Montagebohrungen von Spénen und Schmutz frei
2u halten. Die Standardabdeckkappen aus Kunststoff liegen jeder Prafilschiene bei.
Optionale Abdeckkappen miissen zusdtzlich bestellt werden.
| o0 |
;
| ) -
Tabelle 3.51 Abdeckkappen fiir die Montagebohrungen von Profilschienen
Schiene Schraube Artikelnummer @D [mm] Hahe H [mm]
Kunststoff (200 Stiick) Messing Stahl
CGR15R M 5-002218 5-001344 — 75 1.2
CGR20R M5 5-002220 5-001350 5-001352 9.5 25
CGR25R Mo 5-002221 5-001355 5-001357 11,0 28
CGR30R M8 5-002222 5-001360 5-001362 14,0 35
CGR35R M8 5-002222 5-001360 5-001362 14,0 35
CGR45R M12 5-002223 5-001324 5-001327 20,0 40
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3.3.10.6 Bandsicherung Abdeckband

Das optionale Abdeckband wird mit einer Stahl-Klemmung zur Bandsicherung ausge-
liefert. Alternativ kann die Bandsicherung auch durch eine stirnseitige Klemmschraube
ausgefiihrt werden.

Abb. 3.1 Bandsicherung: Stahl-Klemmung Abb. 3.2 Bandsicherung: stirnseitige Klemmschraube

Tabelle 3.52 Abmessungen stirnseitige Klemmschraube

Baureihe/GriBe S [mm] h [mm] N; [mm]
CG_15 M3 D 1,65
CG_20 Mé b 2,20
CG_25 Mé b 2,20
CG_30 M4 H 2,20
€G_35 Mb 9 3,30
CG_45 Mb 9 3,30
B N
B, N,y N,
T T
[El—ﬁﬂj T | ‘ ‘ ‘ /
= 71 \;%‘ - ‘7 =
Ll I [ s O O B !
ST e
Nl L L L |

Tabelle 3.53 Abmessungen Stahl-Klemmung

Baureihe/GriBe | Hy [mm] Hc [mm] Hy [mm] N Ny [mm] N, [mm] B [mm] By [mm]
CG_15 20,09 16,70 39 15 22 12,8 21,0 15,8
CG_20 29,0 20,75 8.3 13 22 10,8 28,0 207
CG_25 34,42 24,45 10,0 15 22 12,8 30,6 239
CG_30 37.80 28,55 9.3 12 22 9.8 34,0 289
CG_35 43,20 30,40 13,0 18 22 15.8 3b.4 34,8
CG_45 52,66 39.85 13,7 18 22 15,8 53,0 45,0
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3.3.11 Dichtungssysteme

Fiir die HIWIN-Laufwagen stehen unterschiedliche Dichtungssysteme zur Verfiigung.
Eine Ubersicht hierzu finden Sie auf Seite 22. In der folgenden Tabelle ist die
Gesamtlénge der Laufwagen mit unterschiedlichen Dichtungssystemen aufgefiihrt. Fir
diese BaugrdBen sind die entsprechenden Dichtungssysteme verfiighar.

Tabelle 3.54 Gesamtlange Laufwagen mit unterschiedlichen Dichtungssystemen

Baureihe/BaugroBe | Gesamtlange L

SS 11 sw IWX
CG15C 58,2 61,2 63,2 66,2
€G20C 749 719 79.9 82,9
CG20H 90,9 93.9 95,9 98,9
C625C 84,0 90,0 89,0 95,0
C625H 1014 107,4 106,4 M24
c630C 97,4 1034 1028 108.8
CG30H 119.9 1259 1253 1313
C635C M4 174 116.8 122.8
CG35H 1358 1418 161, 1472
CG45C 137.6 1436 1430 149,0
CG45H 1723 178.3 177.7 183.7
Einheit: mm

3.3.12 Toleranzen in Abh&ngigkeit von der Genauigkeitsklasse

Die CG-Baureihe ist nach der Parallelitdt zwischen Laufwagen und Schiene, der
Hohengenauigkeit H sowie der Genauigkeit der Breite N in fiinf Genauigkeitsklassen
verfiighar. Die Auswahl der Genauigkeitsklasse wird durch die Anforderungen der
Maschine bestimmt.
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3.3.12.1 Parallelitat

Parallelitt der Anschlagflachen D und B von Laufwagen und Schiene sowie der
Laufwagenoberseite C zur Montagefléche A der Schiene. Vorausgesetzt wird der ideale
Einbau der Profilschienenfiihrung sowie die Messung jeweils in Laufwagenmitte.

Tabelle 3.55 Toleranz der Parallelitat zwischen Laufwagen und Profilschiene

Schienenlinge [mm] Genauigkeitsklasse
© H P SP up
-100 12 7 3 2 2
100 -200 14 9 b 2 2
200 - 300 15 10 5 3 2
300 -500 17 12 6 3 2
500 -700 2 13 7 b 2
700 -900 2 15 8 5 3
900 - 1100 24 16 9 6 3
1100 - 1500 26 18 1 7 b
1500 - 1900 28 20 13 8 b
1900 - 2500 31 2 15 10 5
2500 - 3100 33 2 18 N 6
3100 - 3600 36 i 20 14 7
3600 - 4000 37 28 2 15 7
Einheit: pm
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3.3.12.2 Genauigkeit - Hohe und Breite

Hohentoleranz von H
Luldssige AbsolutmaBabweichung der Hihe H, gemessen zwischen Mitte Anschraubfla-
che C und Schienenunterseite A, bei beliebiger Position des Wagens auf der Schiene.

Hohenvarianz von H
Luldssige Abweichung der Hdhe H zwischen mehreren Laufwagen auf einer Schiene,
gemessen an der gleichen Position der Schiene.

Breitentoleranz von N
Luldssige AbsolutmaBabweichung der Breite N, gemessen zwischen Mitte Anschlagfla-
chen D und B, bei beliebiger Position des Wagens auf der Schiene.

Breitenvarianz von N
Luldssige Abweichung der Breite N zwischen mehreren Laufwagen auf einer Schiene,
gemessen an der gleichen Position der Schiene.

Tabelle 3.56 Toleranzen der Hohe und Breite

Baureihe/Baugrife Genauigkeitsklasse Hahentoleranz von H (Ty) | Breitentoleranz von N Hohenvarianz von H Breitenvarianz von N
CG_15,20 C (Normal) +(,1 +0,1 0,02 0,02
H (Hoch) +0,03 +0,03 0,01 0.01
P (Prézision) 0/-0,03" 0/-0,03" 0,006 0,006
+0,0152 +0,015%
SP (Super-Prazision) 0/-0,015 0/-0,015 0,004 0,004
UP (Ultra-Prazision) 0/-0,008 0/-0,008 0,003 0,003
CG_25, 30, 35 C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,03
H (Hoch) +0,04 +(,04 0,015 0,015
P (Prazision) 0/-0,04" 0/-0,04" 0,007 0,007
+0,022 +0,022
SP (Super-Prézision) 0/-0,02 0/-0,02 0,005 0,005
UP (Utra-Prazision) 0/-0.01 0/-0.01 0,003 0,003
CG_45 C (Normal) +0,1 +0,1 0,03 0,03
H (Hoch) +0,06 +0,06 0,015 0,02
P (Préizision) 0/-0,05" 0/-0,05" 0,007 0,01
+0,0252 +0,0252
SP (Super-Prazision) 0/-0,03 0/-0,03 0,00 0,007
UP (Uttra-Prazision) 0/-0,02 0/-0,02 0,003 0,005
Einheit: mm

!l Montierte Profilschienenfiihrung
2 Unmontierte Profilschienenfiihrung
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3.3.12.3 Zuldssige Toleranzen der Montageflache

Sobald die Anforderungen an die Genauigkeit der Montageflachen erfiillt sind, werden
die hohe Genauigkeit, Steifigkeit und Lebensdauer der Profilschienenfiihrungen der
CG-Baureihe erreicht.

Genauigkeitsanforderung fiir alle
. Referenzflachen zur Schienenbefestigung

n

N 1
N

//|P

a

Toleranz der Parallelitdt der Referenzfliche (P)

Tabelle 3.57 Maximale Toleranz fiir die Parallelitit (P)

Baureihe/GraBe Vorspannungsklasse
10 IA 1B
CG_15 9 5 b
CG_20 1 7 5
CG_25 12 8 6
CG_30 14 9 7
CG_35 15 1 8
CG_45 19 12 10
Einheit: pm
Toleranz der Hohe der Referenzflache (S¢)
F39 5, =axK-T, S Maximale Hohentoleranz [mm]
a  Abstand zwischen Schienen [mm]
K Koeffizient der Hhentoleranz
Ty Toleranz der Hohe gemab Tabelle 3.56
Tabelle 3.58 Koeffizient der Hohentoleranz (K)
Baureihe/GraBe Vorspannungsklasse
10 IA 1B
CG_15-CG_45 2.8 x 1074 1,7 % 1074 1,2x 107

Hinweis: Wenn Sy < 0, andere Toleranzklasse wahlen!
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Profilschienenfiihrungen

CG-Baureihe
Hdhentoleranz der Montageflache der Laufwagen
o Die Hohentoleranz der Referenzflache bei paralleler Verwendung von zwei oder
mehr Laufwagen (Sy)
E Genauigkeitsanforderung fiir alle Referenzfldchen
: 2ur Laufwagenbefestigung
+ €D + 4 ‘
® & @6* sy Q@
| b |
[ [ [0,010[A}— [ [ [0,010[A]
——//[0.010[A (Bl //[0,010[B]
F3100 5, - bxK S;  Maximale Hohentoleranz [mm]
b Abstand zwischen Laufwagen [mm]
K Koeffizient der Hhentoleranz
o Die Hohentoleranz der Referenzflache bei paralleler Verwendung von zwei oder
mehr Laufwagen (S3)
E Genauigkeitsanforderung fiir alle Referenzflachen
: 2ur Laufwagenbefestigung
»N
)Y @
]| @ | © © —
0 a 0 a
C
//]0,010] |
F311  §,= cxK Sy Maximale Hohentoleranz [mm]
¢ Abstand zwischen Laufwagen [mm]
K Koeffizient der Hohentoleranz
Tabelle 3.59 Koeffizient der Hohentoleranz (K)
Baureihe/GraBe Lastklasse
C6_C CG_H
CG_15-CG6_45 42 %10 3.0x10-
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3.3.13 Schulterhdhen und Kantenrundungen

Ungenaue Schulterhdhen und Kantenrundungen von Montageflachen beeintrachtigen
die Genauigkeit und kinnen zu Konflikten mit dem Laufwagen- oder Schienen-Prafil
fiihren. Folgende Schulterhdhen und Kantenprofile miissen eingehalten werden, um

Montageprableme zu vermeiden.

Laufwagen }

7

L]

Hj

Profilschiene

[

A

|1
A
e

=)

Tabelle 3.60 Schulterhdhen und Kantenrundungen

Baureihe/GraBe Max. Radius von Kanten r Schulterhdhe der Anschlag- Schulterhdhe der Anschlag- Lichte Hdhe unter
kante der Schiene E; kante des Laufwagens E; dem Laufwagen H;

CG_15 0.5 3.0 40 43

CG_20 0.5 35 50 4,0

CG_25 1.0 50 50 6.1

C6_30 1.0 50 50 7.0

C6_35 1.0 6.0 6,0 7.6

CG_45 1.0 8.0 8.0 9.5

Einheit: mm
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