AIMOTION

Positioniersysteme PE
ALLGEMEINE BEMERKUNGEN

Einflihrung
Technische Ausfiihrung

LTK-Positioniersysteme sind Schienenfihrungstische,
die sehr hohe Belastungswerte bei aul3erst kompakten
Abmessungen besitzen.

Anwendungstechnische Kombinationsmdglichkeiten
haben viele Bereiche erschlossen und dies auch noch
mit einem hervorragenden Preis-Leistungsverhaltnis.
Alle Baugrofien der LTK-PE-Serie sind modular
aufgebaut, d.h., dal} das System sich nur durch die
GroRen der eingesetzten Bauteile unterscheidet,
technisch aber keinerlei Unterschiede hat.

So ist gewahrleistet, dal} sich die Einzelteil-
Lagerhaltung auch in einem Reparaturfall in engen
Grenzen halt.

Weiterhin ist es auch flir den Anwender klar ersichtlich,
welche Teile euil. fur einen Verschleilfall vorgehalten
werden sollten und der damit verbundene Aufwand halt
sich ebenfalls in Grenzen.

Sollten aber Anforderungen bestehen, die die
standardmafigen Bauteile nicht erbringen kénnen wie
z.Bsp. hohere Tragzahlen, gréRere Momente oder
Steifigkeiten, sind vorgespannte Linearschienen und
Kugelspindeln oder Rollengewindetriebe maoglich.

Der Aufbau der PE-Einheiten besteht aus einer
Aluminium-Grundplatte mit Anschlagkanten fur die
beiden Linear-Schienenflihrungen.

Vier, bei geringen Belastungen sind auch zwei mdglich,
Flhrungswagen erbringen dem System hohe Steifig-
keiten.

Antriebe sind entweder Kugelgewindetriebe in der
Toleranzklasse G7 (52 um) oder G5 (23 ym) oder auch
Rollengewindetriebe.

Spielfreiheit kann auf Wunsch realisiert werden.

Die Festlager-Endstitze enthalt ein vorgespanntes
Schragkugellager speziell fiir Kugelspindeln.

Faltenbalge kénnen ebenfalls angebaut werden.
Diese sind hochwertig verschweif3t und 6l- und
nassebestandig.

Schweil3spritzerabweisende Faltenbalge kdnnen
optional erworben werden.

Motoren sind denkbar einfach zu montieren — die
Motorenadapter kdnnen wir einfach nach lhren
Wiiinschen mitliefern.

Endschalter sind Gber den gesamten Hub frei
verstellbar. Der Einbau ist immer innenliegend.
Somit besteht keine Gefahr der Verschmutzung oder
des Hangenbleibens.

Die Loslagerung wird durch hochwertige Walzlager
von NSK besttickt.

Sonstige Bemerkungen

Der Motoranbau erfolgt in der Regel direkt tiber
einen entsprechenden Motorflansch und Kupplung.
Andere Motoranbindungen wie beispielsweise mit
Zahnriemengetriebe und unterschiedlichen Anbau-
richtungen ist ebenfalls mdglich.

Auf Anfrage Gbernehmen wir gerne die Konstruktion;
Fertigung und Montage der Motoranbindung.

Bei Kreuztischen mit Motorenanbau unten oder oben
sind die Storkonturen zu Uberprifen.

Der Effektivhub ist der Hub, der fir einen sicheren
Betrieb der Achse notwendig ist.

Er enthalt auker dem Nutzhub auch einen Uberlaufhub,
der den Bremsweg miteinbezieht.

Als Anhaltswert kann zweimal die Spindelsteigung
genommen werden :

Bsp. : P=10 mm =>
Uberlauthub = Nutzhub + 2 * 10 mm

LTK empfiehlt den Einsatz von Endschaltern, um einen
sicheren Betrieb zu gewahrleisten.

Erfahrungswerte haben gezeigt, dal’ Belastungen bis
ca. 20 % der dynamischen Kennzahlen eine optimale
Lebensdauer der Tische nach sich ziehen.
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AIMOTION

RORLIONEREINHEITEN PE

Konstruktiver Aufbau und Wartung

Positioniereinheiten

Positioniereinheiten von LTK sind
nach dem Baukastenprinzip
aufgebaute, einbaufertige Linear-
oder Kreuztische mit Spindelantrieb.
Als Fuhrungselemente kommen
Linearschienenfiihrungen zum
Einsatz. Der Antrieb besteht aus
gerollten oder auch geschliffenen
Kugelgewinde- oder auch
Rollenspindeln in verschiedenen
Qualitatsklassen.

Faltenbalge schiitzen die Linearfihr-
ungen sowie auch den Antrieb

vor Verunreinigungen wie Spane
oder auch Schweil3spritzer.
Grundplatte, Schlitten sowie auch
die Endstlicke bestehen aus einer
Aluminiumlegierung.

Endschalter sorgen fiir die exakte
Positionierung und sind auch als
Sicherungselement gegen Fahren
auf Anschlag gedacht.

Zusammen mit der Steuerung und
den Motoren kann ein optimal auf
einander abgestimmtes System
angeboten werden.

Wartung und Schmierung

Die Linearfuhrungen sind standard-
mafig mit NSK K1-Schmierein-
heiten und Abstreifern normaler-
weise Lebensdauer geschmiert.
Eine Nachschmierung ist Uber
Schmiernippel aber nachtraglich
maoglich.

Das gilt auch fur die Mutter des
Kugelgewinde- oder Rollengewinde-
triebs und auch die Wélzlager sind
lebensdauer geschmiert.

Als Fett kommt Ublicherweise ein
Kliber Microlube der Reihe GL zum
Einsatz.

Je nach Belastungsart und
Einsatzgebiet sollte regelmafig
nachgeschmiert werden.

Als Anhaltspunkt kénnen ca. 500

Betriebsstunden bei einem Normal-

betrieb als Intervall angenommen
werden.
Durch eine richtige und

ausreichende Schmierung kann die

Lebensdauer erheblich angehoben
werden.

Antrieb

Allgemein sind LTK-Positionierein-
heiten sehr robuste Systeme.

Bei feinen oder sehr abrasiven
Bearbeitungsrickstanden ist es aber
zu empfehlen, die Faltenbalge zu
demontieren und die Einheit griindlich
Zu reinigen.

Betriebstemperatur

Die zulassige Betriebstemperatur
sollte 80 ° Celsius nicht Ubersteigen.
Bei hoheren Temperaturen bitten wir
um Ricksprache mit unseren
Technikern.
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AIMOTION

ENDSCHALTER / STECKERANSCHLUSS

Endschalter-Belegung

Mit einer Steuerung werden die Endschalter zur Hub-
begrenzung und zur Bestimmung des Referenzpunktes
bendtigt.

StandardmaRig nimmt LTK PnP-Offner als End- und
Referenzschalter.

Die eingesetzten induktiven Endschalter sind PNP-
Offner (PNP-NC) und haben folgende Leistungsdaten:

Speisung 10...30 DC
Stromverbrauch <10 mA
mech. Schaltabstand < 0,4 mm

Auf Wunsch kénnen auch andere wie PnP-Schliel3er
installiert werden, jedoch ist das Gesamtsystem

PE so aufgebaut, daR mit PnP-Offner kiirzeste
Offnungs- und SchlieR zeiten realisiert werden kénnen.

Es gibt zwei Moglichkeiten :
1. Stecker mit separatem Referenzschalter

2. Stecker mit integriertem Referenzschalter

Steckeranschluss-Belegung

Die Pinbelegung der Standard- Endschalter ist in der
Abbildung dargestellt. Die Pins sind wie folgt belegt:

Pin 1

Minus (-) Richtung (Last)
Pin 2

0V GND
Pin 3

Plus (+) Richtung (Last)
Pin 4

+10...30V DC
Pin 5

Referenz (Last)

Version 1 : mit separatem Referenzschalter

Richtung Referenz Richtung
T Otver | | schlieser [T | | Bner [T
g
=) ﬁ § 3 g
+
LI 5 g 3
2

Version 2 : mit integriertem Referenzschalter

Richtung (Referenz) Richtung
i PNP PNP 7
TE] Gttner Offner [

Referenzpunktbriicke

Referenzpunkt Minus (-) Richtung
Briicke Pin1-5

Referenzpunkt Plus (+) Richtung
Bricke Pin 3 - 5

Einbaulage der Endschalter

Die Einbaulage ist aus der Abbildung unten erkennbar.
Der Referenzpunkt kann dem Plus- (+) oder Minus-
Schalter (-) zugeordnet werden.

Ein zuséatzlicher Schalter kann auf Wunsch montiert
werden.

Einbaulage Endschalter

Plus-Endschalter
-~ hinten

Minus-
- Endschalter
vorne

~
Schnittstelle
Endschalter-Steue-
rung

Steuerung
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AIMOTION
POSITIONIEREINHEITEN PE

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Technische Daten

Geschwindigkeiten

Die maximalen Geschwindigkeiten sind abhangig von der Spindellange und dem Spindeldurchmesser.

Hierzu wird die biegekritische Drehzahl berticksichtigt. Die Linearfihrungen sind fur Geschwindigkeiten bis

zu 5 m/s ausgelegt.

Hohere Verfahrgeschwindigkeiten z.Bsp bei Einsatz eines Linearmotors auf Anfrage.

AuRerdem hangt die maximale Geschwindigkeit auch vom Einsatz z.Bsp. einer Abdeckung wie einem Falten-
balg ab.

Richtwerte fur die Einzelachsen sind (ohne Faltenbalg) :

PE 1 (KGT 12 x 5) : Viax = 18 Wmin
PE 2 (KGT20x 20)  : Vinax = 80 Min
PE 3 (KGT25x 50) Vimax = 120 ™ ppin
PE 4 (KGT32x32) Virax = 100 ™/ i

Fir Achsen mit Faltenbalg ca. 10 % weniger .

Tragzahlen und Momente

Bau- KGT dyn. Tragzahlen stat. Tragzahlen dyn. Drehmoment Flachen-
grolke Fihrung| KGT |Lagerung| Fihrung | KGT momente
DxP | Cayn | Coyn | Cayn | Costat | Costat | Mx | My | Mz | Iy | L
[mm] [N] [N] [Nm] [cm?]

PE1 12x4 | 11.840 | 3.100 | 12.800 | 16.800 | 3.800 80 70 110 9 193

12x5 3.200 5.860
PE 2 20x5 | 31.600 | 8.500 | 21.900 | 67.600 | 13.500 | 1.480 | 1.080 | 1.080 | 9 489

20x10 8.790 18.500
20x20 9.890 21.600

PE3 256x5 | 52.750 | 15.700 | 21.900 | 94.000 | 40.900 | 2.850 | 2.600 | 2.600 | 208 |3.840

25x10 12.900 32.300
25x25 11.000 27.500
25x50 13.000 25.000
PE 4 32x5 |160.000| 17.500 | 29.200 | 298.000 | 40.000 | 15.400|13.500|13.800| 488 |7.412
32x10 19.000 51.500
32x20 19.000 51.500
32x32 16.300 43.900

Bemerkungen : Tragzahlen fir Kugelgewindetriebe nach DIN 69051
Werte fur Positioniereinheiten mit Gewinderollenschraubtrieben auf Anfrage.
Werte fur PEE2 in Edelstahl Reduktion um 25-30 %.
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AIMOTION
POSITIONIEREINHEITEN PE

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Technische Daten
Genauigkeiten

Die Genauigkeit des Linearsystems ist nicht nur von der Positioniergenauigkeit oder der Wiederholgenauigkeit
des Antriebes, sondern auch von der Genauigkeit der Auflageflache abhangig.

Die Ablaufgenauigkeit ist aus den Bildern ersichtlich.

Ungenauigkeiten in der Montageflache kénnen nur zum Teil kompensiert werden.

Bei Bedarf kdnnen hohere Genauigkeiten auf Wunsch geliefert werden. Bitte setzen Sie sich mit LTK in
Verbindung.

Genauigkeit Y-Achse
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AIMOTION

PE MOTORENANBAU UND MONTAGEARTEN

MOTORENANBAU

Spindelantrieb mit Spindelantrieb mit Spindelantrieb mit Spindelantrieb mit

Motoranbau rechts Motoranbau links Motoranbau oben Motoranbau unten

ENDSCHALTER-STECKER

Montagevariante 4

Montagevariante 2

KREUZTISCHE

Montageart A: Montageart C:
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